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Vario-system Decomatic (baldachyn) — montazni navod

Vario-system Decomatic je vzhledem ke svému usporadani vyrobek, jehoz kompletace probiha z velké ¢asti az
na misté montaze. Ma-li byt montaz Gspésna, je tfeba dodrzet predepsany postup jednotlivych krokd:

1. Popis vyrobku a jednotlivych dilti
Vyrobce dodava zarizeni rozlozené na nékolik samostatnych casti: boc¢ni pojezdové profily, spojovaci profil,
hridel, motor nebo prevodovka, podpérné tycky, stinici tkanina a krabicka s pfichytkami a drobnymi
komponenty.

2. Instalace prichytek
Pomoci vhodného spojovaciho materidlu privitdme do stény otocné prichytky tak, ze krajni pfichytky jsou
umistény cca 10 cm od krajl a ostatni v pravidelnych rozestupech. Vzdalenost prichytek se mlze liSit podle
pevnosti stény, maximalni vzdalenost je vSak 1 m. Pfi bocni montazi pripevnime standardni pfichytky pfimo
do stény nebo vyklenku a osa vrutll bude odpovidat ose pojezdovych profill, pfi Celni montdZi pouzijeme
prichytky s vynasecimi L konzolkami.

3. Priprava spojovaciho profilu

Spojovaci profil se sklada ze dvou ¢asti priblizné L prlfezu, které se v konecné fazi spoji zaklapnutim. Nyni
si pripravime delsi ¢ast (u manualniho ovladani je tato ¢ast bez suchého zipu, u elektrického ovladani se
suchym zipem) a priblizné po 20 cm do ni vsadime podpéry hfidele. Jsou to plastové dily tvaru X,
uprostfed s kruhovym otvorem na hfidel. Dbame na to, aby dily byly orientovany v profilu spravné, jinak
pozdéji nebude fungovat zaklapnuti druhé Casti — plastova Sipka musi smérovat do vrcholu profilu! Poté
protahneme otvory v plastovych podpérach hfidel, hlinikovou trubku se ¢tvercovym vnitfnim prdfezem. Do
zvoleného kraje spojovaciho profilu vsuneme prevodovku nebo motor a spojime s hrideli pomoci
spojovaciho Ctyrhranu. Pozor: pred instalaci fetizkové prevodovky musime viozZit do prevodovky ovladaci
fetizek!

4. Spojeni pojezdovych profilli se spojovacim profilem

Pokud to umoZnuje rozmér vyrobku a okolnosti montaze, doporucujeme sestaveni vyrobku provést na
podlaze a cely komplet potom upevnit do prichytek. Polozime na podlahu oba pojezdové profily. Pozor: u
manualniho ovladani sméfuje vyrez v koncovce pojezdového profilu nahoru, u elektrického ovladani dold!
Posuneme unasece v obou profilech do stejné vzdalenosti od koncovek, cca 1 m. Mezi profily umistime
spojovaci profil a do obou koncl hridele (resp. motoru) pfipravime spojovaci ¢tyrhrany, zatim s povolenymi
aretacnimi krouzky. Zatla¢ime koncovky pojezdovych profild do vybrani spojovaciho profilu, dorazime
spojovaci ¢tyrhrany maximalné do plastovych koncovek a utdhneme aretacni krouzky.

5. Upevnéni do prichytek

Opatrné uchopime cely komplet a premistime do mista pripravenych prichytek. Postupujeme opatrnég,
dbame na to, abychom profily drzeli stale ve stejném tvaru, aby nedoslo k poskozeni plastovych spoj.
Pojezdové profily namackneme na oteviené prichytky a pootocenim prichytek kolem své osy o 90 stupnli
zaaretujeme. Prichytka je spravné uzaviena, pokud se dorazova cast prichytky opira o profil. Pokud je
vyrobek Siroky a hrozi prihyb spojovaciho profilu, mlZeme tento pfivrtat ke sténé nebo pouzit vhodnou
konzolku. Dbame na to, aby nebylo omezeno volné otaceni hridele. Potom zkompletujeme spojovaci profil
nacvaknutim jeho druhé casti. Postupujeme od jedné strany tlakem ruky, az se ozve slysitelné cvaknuti,
smérem k druhé strané.
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6. Nastaveni koncovych poloh motoru

V pripadé elektrického ovladani. Nastaveni i zapojeni motoru musi provadét pracovnik s opravnénim k této
¢innosti. Pripojime motor k napéti 230 V pomoci zkouseci soupravy. Motor je z vyroby nastaven do nulové
polohy, to znamenda, Ze nereaguje ani jednim smérem. Na motoru jsou umistény a oznaceny dva
zamackavaci Srouby — manualni nastaveni koncovych poloh. Pomoci kfizového Sroubovaku zamackneme
jeden ze Sroubl a tlacitkem na zkouseci soupravé uvedeme motor do Cinnosti tim smérem, kterym to jde.
Opatrné dojedeme unasecem do krajni polohy a vymackneme Sroub, jedna koncova poloha je tim
nastavena. Nyni se vratime zpét do nulové polohy (motor se v ni sdm zastavi), zamackneme druhy Sroub a
najedeme unasecem do druhé krajni polohy. Vymacknutim Sroubu je nastaveni obou koncovych poloh
dokoncéeno. Pozor: postupujeme nanejvyS opatrné, prejetim krajni polohy unaSeCe dojde k vaznému
poskozeni vyrobku, jehoz oprava neni obvykle mozna na misté!

7. Upevnéni stinici tkaniny
Do pripravenych tunylkl v latce vloZime pojezdové tycky s teleskopickymi koncovkami s pruzinou. Do
posledniho tunylku (na opacné strané od nasitého suchého zipu) viozime tycku bez pruziny, ktera ma jiné
koncovky a bude upevnéna k unaseci. Postupujeme od jednoho konce tak, ze koncovky tycek spojime
s jednotlivymi jezdci v profilech a spoje zajistime previe¢nou objimkou.

8. Dokonceni
Provedeme zavérec¢nou kontrolu a ujistime se, Ze zafizeni spravné funguje v celém rozsahu pohybu. U
vyrobku s elektrickym pohonem provede odborny pracovnik zapojeni v souladu s platnymi normami.
Vhodny napajeci kabel pro tento vyrobek je 4 x 0,75.
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Vario-system Decomatic (baldachyn ) — navod k nastaveni koncovych poloh motoru

1. Nastaveni z vychozi nulové polohy

Nastaveni i zapojeni motoru musi provadét pracovnik s opravnénim k této Cinnosti. Pripojime motor k napéti
230 V pomoci zkousSeci soupravy. Motor je z vyroby nastaven do nulové polohy, to znamena, ze nereaguje ani
jednim smérem. Na motoru jsou umistény a oznaceny dva zamackavaci Srouby — manualni nastaveni
koncovych poloh. Pomoci kFiZzového Sroubovaku zamackneme jeden ze Sroubl a tlacitkem na zkouseci
soupravé uvedeme motor do Cinnosti tim smérem, kterym to jde. Opatrné dojedeme unasSeCem do krajni
polohy a vymackneme Sroub, jedna koncova poloha je tim nastavena. Nyni se vratime zpét do nulové polohy
(motor se v ni sam zastavi), zamackneme druhy Sroub a najedeme unasetem do druhé krajni polohy.
Vymacknutim Sroubu je nastaveni obou koncovych poloh dokonceno. Pozor: postupujeme nanejvys opatrné,
prejetim krajni polohy unasece dojde k vaznému poskozeni vyrobku, jehoZ oprava neni obvykle mozna na
misté!

2. Pfenastaveni koncovych poloh

« Odpojime motor od prevodovky, aby nedoslo k poskozeni stiniciho zarizeni.

« Drzime tlacitko libovolnym smérem, dokud motor nezastavi na stavajici koncové poloze. Zkusime, ktery
z nastavovacich Sroubl Ize zamacknout a oznacime si jej. Poté opét vymackneme.

« Rozjedeme motor opacnym smérem, dokud nezastavi ve druhé stavajici koncové poloze, pricemz méfime
Cas = t stopkami. Poté zamackneme druhy, neoznaceny Sroub a ponechame jej zamacknuty.

» Rozjedeme motor zpét smérem k prvni koncové poloze a zastavime jej cca o 5 sekund drive (v ¢ase t — 5
s). Poté vymackneme Sroub. Nyni mame pracovné nastavené obé koncové polohy cca 5 sekund od sebe.

» Spojime motor s prevodovkou tak, aby unasec byl zhruba v poloviné vodici listy.

« Nastavime obé koncové polohy dle navodu 1.
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Standardni motor: L = 290 mm

Zesileny motor: L = 325 mm /\
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